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soluciones ambientales Clear and Simple

Introduccion
Solucién Aqwise de Unidad Compacta de Control™ Remoto
Protegiendo el medio ambiente donde quiera que sea
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(O Jintegra N Aqwise

soluciones ambientales Clear and Simple

Soluciones compactas para el tratamiento de agua residual.

La unidad compacta Aqwise es esencialmente un contenedor maritimo estandar en el cual se
incluye una planta de tratamiento de agua residual para un caudal de agua residual desde 50 a
100 m*dia. La unidad puede producir efluentes para encontrar todos los requerimientos de
descarga medio ambientales ambos en términos de BOD y Nitrégeno Total. La planta esta
totalmente automatizada, el proceso es simple, y como resultado precisa un mantenimiento
minimo.

Vista de la unidad compacta Aqwise Remote N’Control™

Tamiz de finos
Rejilla de
aireacion Portadores de biomasa

Tanque aerobio AGAR®

Sala de maquinas

Malla de retencién de carriers

La aparicion de la techologia AGAR® ha instaurado nuevos estandares para la
préoxima generacion de soluciones

La unidad compacta Aqwise Remote N’ Control, usando la tecnologia AGAR®, se presenta ha
clientes con un sistema complejo para el tratamiento de agua residual con los siguientes beneficios:
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¢ Impacto medioambiental minimo e Suprime costes de eficiencia

e F&cil instalacién y envio a poblaciones lejanas ¢ No necesita una estructura local

¢ Rapida implementacion con requerimientos amplia

minimos logisticos y de personal. e Bajos costes de mantenimiento

¢ No necesita experiencia técnica elevada ¢ Adaptabilidad inherente

¢ Mantenimiento automatico e Anade Carriers para mayor actuacion
¢ Necesidad minima de presencia humana e Anade una unidad paralela para una

¢ Solucion estable con resistencia efectiva a: capacidad mayor
¢ Descargas hidraulicas e Se puede proveer como una unidad de
¢ Descargas toxicas proceso aparte
¢ Altas cargas organicas e No produce olores

Distintas aplicaciones:



La tecnologia

La solucién de la unidad compacta esta disefiada para
tomar ventaja de la relativa simplicidad de la tecnologia de
lecho movil. Combinada con unas capacidades mayores
de las cualidades del efluente, es presenta una solucion
compacta la cual:

1.

Puede desarrollarse rapidamente, con necesidades
infraestructurales minimas ( un area plana o losa con-
creta, conexiones de suministro eléctrico y tuberias de
influente y afluente son todo lo que se necesita).
Requiere minimas intervenciones de operacion debido
a la simplicidad mecanica y a la inherente robustez me-
nor.

Produce un efluente con un alto grado de eliminacion
de nitrdgeno (baja concentracion de nitrégeno total)
adecuada para miltiples aplicaciones con descargas al
medio ambiente (p.e., aguas precipitadas, riachuelos,
etc).
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Unidad Compacta

ELIMINACION DE CARBONOS

h%zﬁmﬁwmﬂ’w%ﬁ?wi i
&

i _.,m,g;gg‘éﬁ

Opcional

La tecnologia MBBR (Moving Bed Biological Reactor) se
caracteriza por unas simples necesidades de mantenimiento,
como contiene una unidad de proceso menor (comparada con
un sistema equivalente de lodo activo), y como resultado cada
solucién es menos propensa a generar trastornos. La
tecnologia se usa habitualmente para eliminar Carbonos BOD.
Ademas el proceso tiene buenas capacidades para la
nitrificacion, es usada menos comunmente en procesos de
eliminacién de nitrégeno, principalmente debido a las
limitaciones de desnitrificacién: debido a que se requiere una
alta recirculacién interna (IR), y la carencia de una fuente de
carbdn externa, la desnitrificacién extensiva (y la consiguiente
eliminacién de nitrégeno total) es dificil de conseguir.

Aqwise a desarrollado un Gnico proceso avanzado AGAR®
Remote N’ControlTM el cual solventa este problema, mientras
conserva la inherente simplicidad de la tecnologia MBBR. Esto
da como resultado un sistema simple, con poco mantenimiento
y robusto que produce un efluente de alta calidad, el cual
cumple con las legislaciones mas estrictas.
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Unidad Compacta

ELIMINACION DE CARBONOS Y NUTRIENTES

La innovadora unidad compacta de Aqwise incluye las siguientes etapas:

1.

Una etapa andxica de desnitrificacién (usada solo
cuando es requerida), facilitada por el uso de Carriers
(lecho mévil) y un mezclador. El agua nitrificada vuelve
al reactor aerobio para esta etapa a través de un flujo
de recirculacion interna, y la desnitrificacién parcial se
da en la biomasa adherida a los Carriers.

En el MBBR es donde se elimina el BOD y tiene lugar
la nitrificacion. El reactor, lleno de Carriers flotantes y
equipado con un sistema de aireacién, genera aire para
la oxigenacion y la mezcla. El efluente nitrificado desde
el efluente final del reactor es reciclado a la zona anéxi-
da para la desnitrificacién parcial (aplicable a la opcién
de eliminacion de nitrégeno).

3. El efluente desde el reactor aerobio es introducido en el
nuevo, en la patentada unidad claricadora de Carriers.
La unidad clarificadora de Carriers combina filtracion de
efluente con desnitrificacién, y esta basada en el mismo
tipo de Carriers usados en la unidad de flujo bioldgico
anterior. La implementacion de esta unidad de proceso,
también origina que el proceso produzca una cantidad
muy baja de nitrégeno total (<15mg/l), asi como con-
centraciones de TSS, comparable a la que se produce
en un sistema de lodo activo.

Elija entre dos configuraciones diversificadas para encontrar las aplicaciones locales especificas
La solucién Agwise origina 2 opciones de configuracién: eliminacion de BOD, y eliminacion de BOD y nitrégeno.

Dos opciones 50m®dia y 100m®dia

Habilidad para aumentar la capacidad afadiendo una unidad compacta adicional en paralelo en el mismo sitio
Necesidad de utilizar una unidad temporalmente e internamente, asi como en temporadas altas (hotel y resorts, etc).
La solucién también se puede proveer “llave en mano” a través de los socios distribuidores de Agwise.

Cada unidad compacta debe ser especialmente adaptada a las particulares necesidades de cada cliente.
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Caudal (m3/dia) Calidad del efluente (mg/L)

Acerca de Aqwise® Disefo para calidad de efluente:
Agwise es un lider mundial en el desarrollo e MEBED S BOD/TSS BOD/TSS/TN
implementacion de soluciones avanzadas para el 20/30 10/10/15
ratamien residual para in ri

tratamiento de agua residual para industrias y Més de 100 20/30 10/10/15

municipios. Aqwise es la propietaria de la familia de
soluciones AGAR® (Attached Growth Airlift Reactor)
qgue incrementan significativamente la capacidad y

eficacia de las plantas de tratamiento de agua residual
existentes, mientras ofrece instalaciones compactas y mﬂ
escalables de nuevas plantas.

Las ventajas AGAR®

Es un sistema econdémico

Impacto medioambiental pequeno
Despliegue rapido

Mantenimiento y ampliacion simples
Tecnologia innovadora vy flexible
Duradero y estable

Nitrificacion intensiva

Respetuoso con el medio ambiente

Aqwise® and AGAR® son marcas registradas. Todos los documentos tienen la
proteccion copyright© 2008. Todas las demas, marcas registradas o no, nombres y
servicios que aparecen o0 se mencionan en este documento son propiedad de sus
respectivos propietarios

INTEGRA ENVIRONMENTAL, S.L.
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